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Produktionsteknik vid anvdandande av arbetsplattformar

Bakgrund

Stora arbetsplattformar har kommit in pa de
svenska byggarbetsplatserna for att stanna.
Under de cirka fyra ar de funnits har de erév-
rat en allt storre del av fasadstéliningsmark-
naden. Samtidigt har man uppmdérksammat
att plattformar ger nya férutséattningar for
arbetsmetoderna och att hér finns behov av
émsesidig utveckling: metoder till platt-
formar och plattformar till metoder.

Med arbetsplattformar f6r murning skapas
férutsédttningar f6r att anvédnda utvecklade
metoder fér hantering och distribution av
material, sa att man ofta kan undvara spe-
ciell hantlangning. P& en del andra omra-
den, tex nar det géller rationell material-
hantering vid rot-arbeten, aterstar manga
fragor att besvara.

Stéllningsbyggande &r ett tungt arbete som
ger stor forslitning och hég sjukfranvaro.
Dagens murstéliningar konstruerades un-
der en tid da kunskaperna om arbetsergono-
mi var sma. Dagens murstélining &r ocksa
orationell ur produktionssynpunkt och han-
teringen av stéllningsmaterial I1dgger beslag

_ pé stor kapacitet i form av kran, truckar etc.

Manga av de problem som férknippas med
stéllningar kan man I6sa med hjélp av ar-
betsplattformar. Dessa erbjuder dessutom
mdajligheter att férdndra arbetsmetoderna,
béade i detalj och i sin helhet.

Utvecklingsprojektet

Malet for projektet har varit att finna “’totala
arbetsmetoder” som tillgodoser sévél entre-
prendrens krav pd ekonomi som arbets-
platspersonalens krav pa arbetsmiljén. Hu-
vudtanken har varit att inte enbart minska
byggarbetsplatsens etablerings- och ma-
skinkostnad, dér plattformen i manga fall
kan fylla dubbla eller tredubbla funktioner,
utan att ocksa finna en metodik fér ett ratio-
nellare byggande och en enklare material-

hahtering vid sédvél nyproduktion som repa-
ration-ombyggnad.

Fem delmoment har ingétt i projektet:

[J Metoder att ta ombord material pa platt-
formen. ‘

System for flexibel mottagning av mate-
rial.

Bruksférsérjning till plattformen.

Okat oberoende av védder.

System fér rationell materialhantering,
speciellt vid rot-objekt.
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Delmomenten har studerats pa arbetsplat-
ser i samarbete med entreprendrer.

Ta ombord material

Arbetsplattformarna & monterade pa ett
chassi med hjul fér att snabbt kunna fér-
flyttas p& arbetsplatsen. Sjadlva arbetsplanet
kan inte sénkas till markniva fér inlastning
av material, utan material maste lyftas om-
bord. | projektet studerades alternativen
kranarm, elektrisk materiallyft och meka-
nisk materiallyft. Lyftbehovet har géllt tegel
och bruk dér en tegelpall vdger upp emot
300 kg. '
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For kranarm studerades flera I6sningar och
placeringar. Valet f6ll pa en enkel pelar-
svdngkran monterad direkt pa plattformen.
Som drivenhet valdes enfasmotor med lint-
rumma, direktansluten till det 220 V uttag
som finns pa mandverskapet. Hastighets-
reducering gjordes genom att byta enkel
part mot dubbel. Kranarmen har testats och
reviderats vid nagra Skanska-byggen. Den &r
typgodkéand av Statens Anldggningspro-
vning.

Den elektriska materiallyften som studerats
ar i praktiken en modifierad kedjedriven
lastbilslyft fér 500 kg. Lyften &ri aluminium.
For att fasta den pa plattformen konstruera-
des en speciell inféstningskonsol. Lyften
placerades mellan tva skyddsrédckesstanda-
re och tjidnstgor i uppféllt Idge som skydds-
rdcke. Drivningen sker normalt via bilens
ordinarie batteri — pa plattformen drivs ma-
teriallyften av ett 12 V bilbatteri kopplat till
en batteriladdare som ansluts till 220 V-ut-
tag.

Nackdelarna med nyten ar att den har svart
att klara den harda hantering som den ut-

sétts for pa en byggarbetsplats.

For att préva en taligare variant konstruera-
des en materiallyft i stdl utan egen motor.
Den &r tyngre dn den elektriska men &ar
kopplad till chassit och far ingen nedséttan-
de effekt pa plattformens nyttolast. Lastka-
paciteten dr 500 kg.

Den mekaniska lyften drivs av huvudplatt-
formen med hjélp av lastférare. Nar platt-
formen sanks till sitt nedre-ldge héjs lyft-
bryggan upp i niva med plattformen. Néar
plattformen sedan kérs upp sénks lyftbryg-
gan till marknivan, dér den sedan befinner
sig medan plattformen &r i arbete ldngs fa-
saden. .

Med sitt lagre pris, sin robusta konstruktion
och avsaknad av eget elsystem blir denna
materiallyft sédkert pa bade kort och lang
sikt ett slagkraftigt alternativ.

Materialmottagning

En annan frdga som studerades var olika
typer av lastbryggor och/eller 16sflak fér-
delade runt byggobjektet. Vid diskussioner
med byggarna framkom flera faktorer som
talar for att lastbryggor endast i undantags-
fall kan komma ifraga. De mdéjligheter att
hantera materialet rationellt som framkom
vid studien av materiallyft innebédr ocksa att -

behovet av nivahéjande lastbryggor har re-
ducerats avsevart. .

Bruksforsorjning

Projektet avsag dven att studera eventuella
fordelar med att placera bruksblandaren
direkt ombord pa plattformen. Erfarenheter-
na hittills har emellertid visat att nuvarande
system med blandningsstationer dr vél in-
arbetat och fungerar bra. Ndgra férsok att
mer ingaende studera bruksblandare pa
plattform har déarfér inte gjorts.

Vaderskydd

Malet har varit att ta fram ett latt, flexibelt
och helst prisvért kapell. Inom projektets
ram har tagits fram ett kapell med stomme i
aluminium anpassad till plattformens olika
langdvarianter. Stommen har ocksa ett i
sidled forskjutbart konsolsystem sa att ka-
pellet kan anpassas till olika fasadutform-
ningar.

Férintdckning av kapellstommen anvénds
armerad stéllningsvéyv i plast med fastvulka-
de éljetter. En férdel med plastvéven &r att
ljusgenomslappet ar 90 %. For intdckning
av breddningskonsolerna har det visat sig
lampligt att anvédnda korrugerad takplast.

Totalvikten for ett sadant kapell anpassat
féren 15 m Iang plattform &r endast 225 kg
inklusive savél stomme som duk.

Det kan papekas att kapell av detta slag
majliggor att man anvénder infravdrme, vil-

ket i sin tur gér att murningsarbete kan ut-

féras dven vid laga utomhustemperaturer.
Féranslutning av el-infra ar plattformarna
férsedda med extra 380 V trefasuttag.

Bara i bérjan

Sammanfattningsvis kan det ocksa kon-
stateras att vi bara befinner oss i bérjan av
en utveckling inom omradet stora arbets-
plattformar. Nya applikationer och férbé&tt-
ringar kommer att se dagens ljus i takt med
att arbetsplattformarna tas i bruk pa bygg-
arbetsplatserna.

Ytterligare information ldmnas av Leif Alén,
Hinnebeck Sverige AB, Orebro, tfn 019-
1050 30.

Rapporten Produktionsteknik vid anvéndan- .
de av arbetsplattformar (stencil 25 sid) er-
héalls kostnadsfritt genom SBUF, tfn 08-
247979.






